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RAP 空圧回転チャック
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技術仕様は予告なく変更される場合があります。

仕様

型式
爪ストローク

(Dia.)  最大把握径  最小把握径 最大把握力 
空圧( at �.�kgf/cm�) 最高使用圧力 最高回転

速度 
最大回転抵抗ト

ルク
 空気消費量 

 (at �.� kgf/cm�) 重量 

mm mm mm kN (kgf) (kgf/cm�)  (r.p.m.) Nm lit  (kgf/cm�) kg

RAP-306RAP-306 5.5 170 25 21.0(2141.4) 7 72 40 3.1 16.2

RAP-308RAP-308 6.8 215 37 34.2(3487.4) 7 60 60 3.1 30.6

RAP-310RAP-310 7 254 53 48.0(4894.7) 7 53 85 4.2 42.4

寸法
型式 A B B� C ( H�) D E F G H J K

RAP-306RAP-306 215 98 90 110 155 181 170 25 7 52 8

RAP-308RAP-308 260 113 104 110 200 226 215 32 8 52 9

RAP-310RAP-310 300 117 52 140 235 261 254 54 8 52 10

型式 L L� M N P Q max. Q min. R max. R min. S T U V W

RAP-306RAP-306 6~M8 11 36 73 20 10.75 6.25 47 44.25 31 12 19.5 14 3~M8

RAP-308RAP-308 6~M8 16 37 95 25 13.25 8.75 57 53.6 35 14 19.5 14 3~M8

RAP-310RAP-310 6~M8 14 42 110 30 23.25 12.75 64.5 61 40 16 19.5 14 3~M8

	● 内蔵空圧シリンダーを搭載したロータリーチャック。コンパクト設計で、軽切削
加工に適しており、標準ソフトジョー／ハードジョーに対応。

	● ロータリーテーブルに取り付けることで、割出し加工にも対応。
	● 防塵・防切粉構造により、過酷な加工環境でも安定した性能を維持。
	● 各部品の摺動面には硬化処理、精密研削加工および直接潤滑を施し、高い耐

久性と安定した作動性能を実現。

 	■ ディストリビューターリングとチャック本体の間に発生する摩擦抵抗を克服す
るため、ロータリーテーブルの回転トルクは、下表に記載された必要トルク以
上に設定してください。

空圧


